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La presents invention se rapporte S un meuble f rigor if ique, 
en particulier un refrig§rateur ou un cong§lateur encastre, 
comportant xin. corps thermiguement isole constitu§ par de la 
mousse plastique rigide expans§e sur place entre les couches 
5 de recouvrement resistaniies realisees sous forme de receptacles 
en forme d'auges en matidre plastique s ' eniboltant I'un dans 
1 • autre . 

Les laeubles frigorif igues sont en g§n§ral munis d*un 
revetement exterieur qui est constitue par plusieurs elements 

10 individuels realises principaleraent en differents mater iaux. 

Ainsi,par exemple il est usuel de munir exterieurement les parois 
latSrales, souvent encore visibles sur le lieu du montage, du 
meuble f rigor if igue, d'un rev§tenjent mecaniquement rigide en 
tales laguees. Les parties du revetement de la paroi arriere 

15 et du fond qui sont normalement invisibles et moins fortement 

exposees aux risgues de deteriorations mecaniqiues sont par contre 
realisees en materiavix moins resistants et moins couteux, par 
exemple en papier dur, en carton et analogues. 

Si, comme isolation thermigue pour de tels meubles 

20 frigorif igues, on utilise une mousse plastigue rigide constitute 
par un polyur§thane expanse avec des hydrocarbures halogenes, 
11 faut que les parties du revetement ne presentant qu'une 
faible resistance a la diffusion et realisees en materiau moins 
resistant soient munies d'une barridre de diffusion suppl§men- 

25 taire sous la forme d* une feuille d*altuninium ou analogue ap- 
pliquee par doublage. Ce n*est qu'i I'aide de cette barriere 
de diffusion supplement a ire que l*on peut empecher avec ces 
mater iaux que de 1 ' air et de la vapeur d'eau diffusent a la 
longue dans les pores de la mousse plastique rigide et diminuent 

30 ainsi consid^rablsment ses bonnes caracttristiques d' isolation 
thermique. 

Dans les meubles frigorif iques connus, la composition 
usuelle du revetement en plusieurs parties de la surface exte- 
rieure oblige toutefois egalement a assurer so igneu semen t 
35 l'etancheit§ des joints entre les differentes parties. A defaut 
de cette precaution, il y a risque que lors de la formation 
du corps par expansion de mousse plastique rigide, les raatieres 
premieres liquides de cette mousse rigide plastique ou de leur 
melange reactionnel mousseux encore liquide ou non encore durci 
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ne s'echappent a I'exterieur au niveau des joints du revetement 
de surface* La mousse ne suffit alors pas dans certains cas cl 
remplir compldtement l*espace compris entre les couches de 
recouvrement du corps. II peut de ce fait se former des cavit§s 

5 et des biilles qui diminuent consld^rablement I'effet isolant 
du corps. II peut egalement arriver qu*une partie du melange 
reactionnel liguide s'echappant a I'exterleur par les joints 
non etanches durcisse au niveau des points de fuite. Le boitier 
de meme que le moule support qui I'entoure pendant le processus 

10 d' expansion peuvent ainsi se trouver endonanag^s. Pour eviter 
cette d§gradation, il est n§cessaire avec les meubles frigo— 
rifiques connus ^'effectuer des travaux d'etancheite compliques 
et onereux. 

Dans ie passe, nombreuses ont done et§ les suggestions 
15 proposant de r§aliser le revetement extSrieur d"un tel meuble 

frigorifique sous la forme d'une piece profil§e en forme d'auge 
coh^rente fagonnee par emboutissage profond, emboutissage sous 
vide ou soufflage d'une platine en matiere plastique. Differents 
essais effectues dans ce sens n*ont toutefois donne jusqu'ici 
20 aucun resultat satisfaisant attendu qu'avec les dimensions 

usuelles, relativement importantes, du corps des meubles fr±go- 
rif iques et du fort etirage en resultant des platines en matidre 
plastique, on obtient des zones de tres mince §paisseur de 
parol lors du fagonnage du receptacle en forme d'auge. Cela est 

25 en particulier le cas dans les transitions entre la parol 

arri§re, les parois laterales et le fond du r§cipient. II s' en- 
suit qu'avec les matieres plastigues usuelles, I'etanchiite 
§ la diffusion requise n'est plus garantie. Pour obtenir 
neanmoins cette etanch§it§ de diffusion vis-a-vis de I'air et 

30 de la vapeur d'eau, on est oblige d'utiliser pour la fabri- 
cation des receptacles en forme d'auge de ce type des matieres 
plastiques de tres bonne gualite et onereuses. Il est sinon 
- n§cessaire de rendre le rev§tement de surface en forme d'auge 
€tanche S la diffusion par des mesures supplement aires comme un 

35 laquage ou analogue. 

Bien qu'avec un revetement de surface ainsi realise il 
soit possible de simplifier et d'augmenter considerablement la 
fiabilite de la fabrication lors de la construction des meubles 
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f rigor if iques, les frais occasionnes par le laguage supplement 
taire ou I'emploi de mableres plastiiques de* trSs bonne quality 
en vue de rialiser I'etancheite h la diffusion necessaire, ont 
eznpSchS un tel mode de construction aussi simple de s'ixnposer 

5 dans toute la mesure voulue. Cette difficulte ^ s'imposer peut 
toutefois provenir egalement du fait que I'epaisseur de parol 
extremement mince, en particulier aux points de . transition 
et des aretes allant a la parol arriere, des receptacles en 
forme d'auges fabrxqu§s par exnboutissage prof ond, fait que ceux- 

lO ci ne presentent plus la resistance aux d§t§riorations 

mecanicpies que doivent presenter les appareils frigorif iques 
normaux. 

La presente invention part d-u fait connu que ce mode de 
construction convient en particulier la fabrication' des corps 

15 de r§frig§rateurs ou de cong^lateurs encastr§s. Ceux-ci sont en 
effet, du fait meme de leur fonct±on, destines a Stre encastr€s 
dans im element protecteur en forme d'armoire de sorte que 
la resistance de leurs surfaces exterieures n'est pas soumise 
a des exigences tres severes. II devrait done etre possible 

20 d'utiliser xm revetement de surface bon marche et facile a 

fabriquer, S la seule condition qu'il puisse assurer de fagon 
simple l*etanch§it6 n€cessaire a la diffusion vis-S-vis de I'air 
et de la vapeur d' eau* 

La presente invention a par consequent pour objet de 

25 realiser pour la face externe d'oin tel meuble frigorifique un 

rev&tement en forme d'auge quir d'xine part, so it de fabrication 
§conoiaic[ue et, d' autre pcurt, garahtisse une etancheite suffi- 
sante vis-a-vis de la diffusion. 

Avec un meuble frigorifique du type precit§, ce rSsultat 

30 est atteint selon 1' invention par le fait que la couche de 

recouvrement de la face externe du corps est fagonnee a partir 
d'une platine en matiere thermoplastique embout is sable munie 
au moins d"un c5t§ d'une feuille de matidre plastique appliquee 
par doublage et servant de barridre de diffusion. 

35 Une couche de recouvrement selon 1' invention garantit 

une resistance a la diffusion suff isante meme dans les zones 
extremement etirees, par exemple dans les coins et au niveau 
de la transition allant a la parol arriere. Elle peut done etre 
en particulier utilis^e pour des ref rig§rateurs ou congelateurs 
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encastrSs pour lesquels, du fait qu'ils doivent §tre encastr'ls 
dans nn ineuble protecteur, aucune exigence particulidre n'est 
impos^e a la couche de recouvrement exterieure en ce qui 
concerne la resistance mecanique. 

Selon una particularit§ avantageuse de IMnvention, la 
couche de recouvrement est fa5onn§e i partir d'une platine 
en polystyrene qui au molns sur son c5ti associ§ au c5t§ 
convexe du receptacle en forme d'auge est munie d'une feuille 
en polyacrylonitrile embout is sable appliquee par doublage 
et servant de barriere de diffusion. 

Grace a qette feuille en polyacrylonitrile embout is sable 
appliqu§e par doublage, on peut de fagon simple obtenir une 
itancheitS particuliSrement glev§e centre la penetration par 
diffusion de I'.air dans les pores de la mousse rigide plastique 

Dans un mode de realisation prefers de 1 invention, la 
feuille appliquee par doublage et servant de barriere de dif- 
fusion est elle— meme realisee sous la forme d'une feuille 
combinee qui est munie sur sa face tournee vers la platine 

d'une feuille de poly§thyl§ne de densiti moyenne, par exemple 

3 

d' environ 0,934 g/cm qui est elle-mime munie d'une couche 
soudable S chaud pour 1 'application par doublage sur la platine 
en polystyrene. 

De ce fait, non seulement 1 ' application par doublage 
de la barriere de diffusion se trouve facilit§e, mais la 
feuille en polyethylene de densit§ moyenne fournit vine barriere 
de diffusion suppl^mentaire active qui est particulierement 
impermeable S la vapeur d'eau. 

Dans la pratique, on a pu constater gu'il est particu- 
lierement avantageux que la feuille formant la barriere de 
diffusion vis-a-vis de I'air soit r§alisge en un polyacrylo- 
nitrile antistatique et resistant aux rayures attendu que cela 
permet d'eviter le d^pSt d'impuretSs dfi S la charge eiectro- 
statiquq ainsi que les deteriorations de la surface a imputer 
aux rayures. 

L' invention sera mieux comprise a I'aide de la descrip- 
tion d'un mode de realisation pris comme exemple, mais non 
limitatif , et illustr§ par le dessin annexe, sur lequel : 

la figure 1 represente, de fagon simplifies et eloignee 
I'un de 1' autre, un receptacle inter ieur et un receptacle en 
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forme d'auge emboltable par dessus en matiere plastique pour 
la fabrication d'an corps thenhiqueiaent lsol€ d-un meuble 
f rigor if igue ; 

la figure 2 represente une coupe de la paroi d'un corps 
selon la figure 1 tbermiquement isole par de la mousse rigide 
plastiigue. 

Pour la fabrication d'un corps- thermiquemeht isole d'un 
refrigerateur ou d'un congelateur encastre, on utilise un 
receptacle interne lO qui est gqulp§ de son cadre 11 entourant 
son ouverture de chargement et d'une bride de raccordement 
12 orientee vers I'arriere. Le receptacle interne lO^ servant 
de couche de recouvrement interieure et realise de la fagon 
usuelle sous la forme d'une piece en matiere plastique moulee 
par injection ou emboutie, comporte au niveau de son coin, 
inferieur arri^re un r-enfoncement 13 eh forme de niche destin§ 
a recevoir le groupe compresseur du meuble frigorifique termine. 

Comme couche de recouvrement pour la face externe du 
corps, on utilise un receptacle 14 en forme d'auge qui est 
realise sous la forme d'une piece prof ilee monobloc a partir 
d'une platine en matiere plastique par embputissage, soufflage 
ou etirage sous vide. Le r§ceptacle en forme djauge 14 comporte 
§galement au niveau de son coin inf €rieur arriere un renf on- 
cement 15 qui coincide avec le renfoncement 13 du receptacle 
interne lo dans lequel il peut etre engage au moins en partie. 

Cbmme il ressort de la figure 2, dans le corps termine 
du meuble frigorifique, on introduit sur place entre la couche 
de recouvrement int€rieure form^e par la paroi. du receptacle 
interne 10 et la couche de recouvrement ext§rieure f pinnant 
la paroi du receptacle externe 14 en forme d'auge une mousse 
plastique rigide 16 qui en gonflant constitiie une isolation 
thermique. Sur le detail . agrandi de la paroi terminee tbermi- 
quement i5ol§e pcir la mousse plastique rigide 16 du meuble 
frigorifique, oh peut voir que le receptacle 14 en foinne d'auge 
constituant la couche de recouvrement pour la face ext§rieure 
du corps est fagohne partir d^une platine en matiere plastique 
realisee- en polystyrene . embout is sable • La face exterieure, 
opposee S la mousse plastique rigide 1.6, de la platine en matiere 
plastique est munie d'^une feuille en matiere plastique 17, 
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appliquee par doublage et symbolisee par une ligne en tlrets 
Dans I'exeiaple de realisation reprgsente, la feuille plastique 
17 appliqu#e par doublage et servant de barriere de diffusion 
est realises en polyacrylonitrile emboutissable . Cette feuille 
5 plastique est, de son c5tg, rSalisfie sous la forme d'une 

feuille combinee qui sur son c6t6" associe S la platine est 
munie d'une feuille en polyethylene de densitg moyenne. Celle- 
ci est S son tour appliquee par doublage sur la platine en 
matiere plastique au moyen d'une couche en polyethylene 
lO soudable i chaud. 

Pour la feuille en matiere plastique servant ainsi de 
barriere de diffusion aussi bien pour 1-air que pour la vapeur 
d'eau, on utilise avantageusement un polyacrylonitrile anti- 
statique resistant aux rayures afin que le rSceptacle 14 en 
forme d'auge formant la couche de recouvrement exterieur soit 
protggS sur sa face externe libre centre 1 'usure et les en- 
crassements provoguSs par le collage de trgs fines particules 
de poussiSre sous I'effet de 1 -glectricitg statigue, 

Le rapport entre 1 • gpaisseur de la feuille 17 appliquSe 
par doublage sur la platine en polystyrene et I'gpaisseur de la 
platine est de I'ordre de grandeur d' environ 1/25. II s'est 
r§v§l§ qu'une telle combinaison assurait une resistance S la 
diffusion suffisante de la feuille vis-S-vis de I'air et de la 
vapeur d'eau. 

°" ^^^t inode de realisation relativement mince de la 
feuille appliquee par doublage, il est egaiement possible de 
granuler a nouveau les dechets et les rognures de la platine 
en polystyrene avec la barriSre de diffusion appliquee par 
doublage et de s'en servir a nouveau en tant que matiere 

30 premiere pour la fabrication des platines, sans que les carac- 

teristiques du polystyrene s'en trouvent sensiblement affectSes. 
Lors du retraitement des d€chets, les impuretes du polystyrSne 
provoquges par la feuille appligu§e par doublage sont prati- 
quement incorporSes S ce dernier en tant que matiSres de rem- 

35 plissage. 

Une combinaison dans laquelle les mati§res combinees 
prgsentaient sensiblement les gpaisseurs suivantes : 
Polystyrene : 4,31 mm 

Polyethylene : 0,12 mm 



20 
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Polyacrylonitxile s 0^05 inm 

s'est r§v€l§e particulierement avantageuse. 

En pareil cas, la feuille en poly§thylSne est applxquee 
par doublage sur la platine en polystyrene au itioyen d'une mince 
5 couche de polyethylene soudable a chaud, tandis que le raccor- 
dement avec la feuille en polyacrylonitrile est r§alis6 soit par 
une colle a deux composants, soit Sgalement par une couche 
soudable S chaud. 

II va de soi qu'S la place du polyacrylonitrile, on pour- 
rait egalement utiliser d'autres matieres plastiques dans la 
mesure ou elles presentent les conditions appropriees pour cet 
usage specif igue, a savoir l'etancheit§ a la diffusion. Inap- 
titude a I'emboutissage et une resistance suffisante aux 
sollicitations ia6canique.s et aux reactions chimiques. 
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REVENDICATIONS 

1. Meuble f rigorif ique, en particulier ref rigerateur ou 
cong§lateur encastre/ comportant un corps thermiquement isole 
constitue par de la mousse plastique rigide expansee in situ 
entre les couches de recouvreinent resistantes en forme de 
r§ceptacles en matiere plastique en forme d*auge embpltes I'un 
dans I'autre^ caract§ris§ par le fait que la couche de recou- 
vrement pour la face externa du corps est fagonnee cTpartir d'une 
platine en matiere thermoplastique emboutissable munie au moins 
d'un cote d'une feuille de matiere plastique appliguee par 
doublage et servant de barriire de diffusion. 

2. Meuble frigorif ique. selon la revendication 1, carac- 
tirise par le fait que** la couche de recouvreroent est f agonnee 

a partir d'une platine en polystyrene qui au moins sur son c6te 
associ§ au c6ti convexe du receptacle en forme d'auge est munie 
d*une feuille en polyacrylonitrile emboutissable appliquee par 
doublage et servant de barriefe de diffusion. 

3. Meuble frigorif ique selon la revendication 2, carac- 

terisi par 16 fait que la feuille appliquee par doublage et 

servant de barriere de diffusion est elle-meme realisee sous 

la forme d'une feuille combinee qui est munie sur son c6t§ 

associe i la platine d*une feuille en polyethylene de densite 

3 

moyenne, par exemple d' environ 0,934 g/cm et qui de son c5t§ 
est §galement equipee d*une couche spudable § chaud pour son 
doublage sur la platine en polystyrene. 

4. Meuble frigorif ique selon la revendication 2 ou 3 
caracteris§ par le fait que la feuille servant de barriere 

de diffusion est realisee en un polyacrylonitrile antistatique 
et resistant 3 la rayure ainsi qu'aux reactions chimiques. 

5. Meuble frigorif ique selon I'une quelconque des reven- 
dications precedentes, caracterise par le fait que le rapport 
entre I'ipaisseur de la platine et celle de la feuille appliguee 
par doublage est de I'ordre de grandeur d* environ 25/1. 
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